Gesellschaft fur

Betriebsorganisation und

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

HERZLICH WILLKOMMEN ZUM

GBU

Live eSeminar

05. Mai 2023 | 11 Uhr

Dauer ca. 30 min.

Wertstrom Simulation mit e

& MedModel

Process Simulator




GBU

Gesellschaft fur

VORANKUNDIGUNG S

Das nachste GBU Live eSeminar findet statt am:

Freitag, 07. Juli 2023 | 11 Uhr

Cleveres Verkehrsmanagement auf Werks- und Industriegelanden
Mit Process Simulator Lieferverkehr und die Prozesse am Werkstor effizient optimieren

‘ Process
»Q - '

simulator

.g? ProNModel
G B U @ MedModel
Live eSeminar ovooe

© GBU mbH, 2023




GBU

Gesellschaft fur

Betriebsorganisation und

AG E N DA UntEI‘HEhmensplanung mbH

* BegrifSung
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* Was ist Wertstrom Simulation?
 WertstrOme visualisieren
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* Ziehende Fertigung mittels Supermarkte
* Dynamische Wertstrome analysieren

* AbschlieRende Q&A Runde
»‘. Ermoucleis

.g? ProModel

@ MedModel

. ' #Ff ProModer’
Live eSeminar

© GBU mbH, 2023




WAS IST WERTSTROM SIMULATION?

Verstandnis Wertstrom

* Ganze Prozesskette (Zulieferer > Kunde)
* Materialfluss & Informationsfluss

Wertstrom Methodik <-> Wertstrom Simulation

* Verbesserungsansatz <-> Nachahmungim Modell

* Bleistift & Papier <-> Computer

* Momentaufnahme <-> Zeitreihen & Verteilungen

* Aggregierte Kennzahlen <-> Zeitplots & Histogramme

Parallelen / Ziele

* Verstandnis ganze Prozesskette

* Verbesserung Materialfluss & Informationsfluss
* Fokus auf wesentliche Prozesse

* Kommunikation / Transparenz
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WERTSTROME VISUALISIEREN
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WERTSTROME VISUALISIEREN
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VOM IST ZUM SOLL GBU....

Unternehmensplanung mbH

Wertstrom Design & Wertstrom Simulation
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ZIEHENDE FERTIGUNG MITTELS SUPERMARKTE

OXOX - Schrittmacher
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ZIEHENDE FERTIGUNG MITTELS SUPERMARKTE

Fertigwaren-Supermarkt (FG Spmkt)
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ZIEHENDE FERTIGUNG MITTELS SUPERMARKTE
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ZIEHENDE FERTIGUNG MITTELS SUPERMARKTE

Abstimmung Losgroflen [ EPE auf Ristzeit
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DYNAMISCHE WERTSTROME ANALYSIEREN GBU....

Typische Fragestellungen (auf den Weg zum Sollzustand)
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DYNAMISCHE WERTSTROME ANALYSIEREN

Baseline: Bestellmenge konstant bei 600

Simulationszeit [Stunden]
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DYNAMISCHE WERTSTROME ANALYSIEREN | © BV

Szenario 1: ErhOhte Bestellmenge konstant bei 620
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DYNAMISCHE WERTSTROME ANALYSIEREN

Szenario 2: Losgrofle Stamping? Risten-Anteil |
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DYNAMISCHE WERTSTROME ANALYSIEREN | © BV

Szenario 3: Auftragsschwankungen T(560; 600; 640)
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Szenario 4: Verfugbarkeit Worker 957%
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